XY x xX
8 388
o"e5

442 676 4636
info@staufer.com.de
www.staufercom.de
Oficinas:

Carretera 57, KM 16,4 Qro-SLP
CP 76223, QR

Staufer Die Casting México S.de RL. de CV.

@Nr

STAUFER
DIE CASTING

SErRE H~L_A PR A




TEMPERATURA
Y CICLO
CONSTANTE

REDUCCION
DE SCRAP

MODELO

Maquina Inyectora (T)

Peso maximo de colada (kg)
Precision de carga (%)
Tiempo ciclo de carga (s)
Diametro interno del horno (mm)
Profundidad maxima (mm)
Potencia de brazo (W)
Potencia cucharra (W)
\Voltaje/Frecuencia
Consumo de potencia (KVA)
Sefales de control

Peso (kg)

VELOCIDAD
AJUSTABLE

100-450
4.5
+/-1
5-8
300-480
350
1500
750
380V 60Hz
1.5
DC24V
350-400

DOSIFICACION

PRECISA

MAYOR

SEGURIDAD

500-900
10
+/-1
10-15
520-550
350-450
2000
1000
380V 60Hz
1.5
DC24V
450-500

HL_ARA
1soo:

1000-1300T
20
+/-1
15-25
800
500
2500
1500
380V 60Hz
1.5
DC24V
600



